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Lo sviluppo del settore delle 
biomasse non può essere 
immaginato con un 
approccio separato.
Le tecnologie di conversione 
energetica e la produzione 
delle biomasse , possono 
avere un futuro se  correlate 
tra loro   
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lo sviluppo tecnologico e le ricadute socio economiche del 
settore agroenergetico non riguardano il solo segmento delle 
tecnologie di conversione energetica/impianti ma l’intera filiera  

coinvolta nel senso più ampio della sua accezione
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In Italia il bosco è passato da 5,5 milioni di ettari del 1950 a 
oltre 10,4 milioni di ettari dei giorni nostri.

A livello nazionale il bosco copre il 34,7% del territorio

Complessivamente in Italia si tagliano ogni anno 7,74 milioni mc
a fronte di una crescita di 32 milioni di mc di legname

in pratica si taglia circa il 24% 
degli accrescimenti annuali, contro una media europea del 56%

I prelievi annui sono pari alla metà di quello di Francia, Spagna e Portogallo (4
m3/ettaro/anno) e notevolmente inferiore rispetto a Germania e Gran Bretagna
(5,6 e 5,4 m3/ettaro/annui)
Il nostro è il paese con il più basso livello di prelievi d’Europa
Ma siamo anche il primo importatore mondiale di legna da ardere e il 

primo consumatore mondiale di pellet a scala domestica
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L’approccio innovativo per il settore produttivo forestale si può riassumere nel concetto di 

wood mobilisation
adottare una strategia di mobilizzazione sostenibile  delle biomasse forestali 

Bosco abbandonato = Bosco Senza Valore

Ridare una funzione produttiva al sistema forestale
Basta con le politiche assistenziali e improduttive

Attivare sviluppo locale sostenibile

+ qualità + mercato
=

+ legalità + tracciabilità + requisiti professionali

Bosco gestito = + assorbimento CO2, + sostituzione comb. fossili, 
+ sostituzione materie prime 



Wood mobilisation

• Aumentare la produzione interna di biomasse legnose

• Supportare la realizzazione di piattaforme biomasse

• Promuovere standard di certificazione per: legna, cippato, 

nocciolino e pellet da potature agricole



PIATTAFORME LOGISTICO COMMERCIALIPiattaforma Biomasse  LEGNO a 360°!          

Stazione di rifornimento con 
raggio di azione di ca. 50 km

LEGNA M20 CIPPATO A1 PELLET cert.



Promozione della qualità e marketing

www.aiel.cia.it
sezione GPPB



Qualità del biocombustibile: legna, cippato, pellet
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Impianti e apparecchi a biomasse per la 
produzione di energia termica

Apparecchi a Pellet (unità)
stufe, camini, cucine

1,9 milioni

Apparecchi a Legna ( unità)
(stufe, camini chiusi, cucine, camini aperti)

7,9 milioni

Tot. Apparecchi domestici 9,8 milioni 

Apparecchi domestici installati in Italia per la produzione di energia termica

Combustibile Caldaie 
domestiche

Caldaie civili 
ed industriali

Caldaie 
industriali

Pellet 199.000 2.450 20

Legna 596.000 7.400 ‐
Cippato 1.500 2.100 160

Tot 796.000 11.950 180

Caldaie a biomassa installate in Italia per la produzione di energia termica 

Fonti: Aiel, SWG, elaborazione L.Baù – A. Paniz
2014

Il mercato degli apparecchi e delle caldaie alimentati a biocombustibili di origine 
agroforestale ha registrato dati importanti di crescita negli ultimi anni
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>1MWh>1MWh<1MWh<1MWh
Impianti di teleriscaldamento in Italia fino al 2013

CHP e EECHP e EE

Impianti di cogenerazione e di produzione di sola 
E.E. Italia fino al 2013

Fonti: GSE, ENAMA, AIEL 2014 elab L. Baù
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Una buona parte degli apparecchi e delle caldaie installate,
in particolare a scala domestica, hanno età superiore a 10-
15 anni, bassi livelli di rendimento ed elevati fattori di
emissione

L’evoluzione costruttiva presente nelle nuove tecnologie di conversione
energetica consente un elevato livello di efficienza e significative riduzioni
delle emissioni,

Riscaldamento ed essiccazione (100 °C)

Gassificazione del legno (250-500 °C)
Decomposizione pirolitica (150-500 °C)

Ossidazione dei gas combustibili (700-1400 °C)

Trasferimento calore allo scambiatore





KWB Easyfire ‐ Clean Efficiency
presentato alla Mitteleuropäiche
Biomassekonferenz 2011 a Graz 
(Austria). Grazie ad una serie di 
misure primarie innovative e a un 
separatore di polveri incorporato 
nello scambiatore raggiunge un 
rendimento del  96% e un fattore di 
PM di 4 mg/Nm3 



Composizione chimica del PM1 prodotto da vecchi e moderni apparecchi, 
raccolto nei test di combustione (Brunner et al. 2011)





17

Il settore agroenergetico potrà avere una prospettiva e 
ricadute socio‐economiche 

se:

• Si svilupperà in relazione con il territorio
• Avrà un approccio di filiera
• Realizzerà standard qualitativi, efficienza, sostenibilità lungo 

tutta la filiera
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